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Prima dell’installazione e messa in funzione

Attenzione! | tubi d’alimentazione devono essere sciacquati con cura prima dellinstallazione del
dispositivo, in modo che non rimangano trucioli, residui di saldatura o canapa, o altre impurita all'interno
dei tubi. Attraverso tubazioni non sciacquate a fondo o attraverso la rete idrica generale, nel dispositivo
possono entrare corpi estranei in grado di danneggiare guarnizioni/o-ring. Si raccomanda pertanto di
dotare anche l'impianto generale di filtri.

Before installation and setting to work
Attention! The feeding pipes have to be rinsed carefully before the installation of the device so that there

won'’t remain shavings, sealing or hemp residues, or other impurities inside the pipes. Through pipes not
thoroughly rinsed or through the general water network, in the device foreign bodies can enter that could
damage gaskets /o-ring. So filters should be installed also on the general system.

Avant l'installation et la mise en fonction

Attention! Les tuyaux d’alimentation doivent étre rincés avec soin avant I'installation du dispositif, de sorte
que ils ne restent pas de copeaux, des restes de soudage ou de chanvre, ou d’autres impuretés a l'intérieur
des tuyaux. A travers les conduites non rincées a fond ou a travers le réseau hydrique général, dans le
dispositif peuvent entrer des corps étrangers a méme de détériorer les gaines/o-ring.On recommande
ainsi d’installer des filtres également sur le systéeme général.

Vor der Installation und Inbetriebnahme

Achtung! Bevor die Vorrichtung zu installieren, bitte spulen Sie die Zuleitungsréhre sorgfaltig aus, um
alle Spannen, Schweil3- und. Hanfriickstdnde bzw. alle Verunreinigungen vom Inneren der Réhre zu
entfernen. Durch nicht sorgfaltig gespulte Rohrleitungen bzw. durch das allgemeine Wassernetz kénnen
Fremdkorper in den Korpen eintreten, die die Dichtungen bzw. die O-Ringe beschadigen kdnnen. Es ist
dann empfehlenswert, die allgemeine Anlage mit Filtern auszustatten.

Antes de la instalacién y la puesta en funcién
jCuidado! Los tubos de alimentacion tienen que ser enjuagados escrupulosamente antes de instalar el

dispositivo de manera que no haya virutas, residuos de soldadura o cafiamo u otras impurezas al interior
de los tubos. A través de los tubos no perfectamente enjuagados o de la red hidrica general pueden entrar
en el dispositivo unos cuerpos extrafios que pueden dafiar guarniciones/o-rings. Les recomendamos por
lo tanto que instalen los filtros en la planta general también.

[epen ycTaHOBKOM M HaYaroOM UCNONbL30BaHUA
BHumaHme! Nepen ycTtaHOBKOW cMecuTens HeOOXO0AMMO TLLaTeNbHO NPOMbITb BOAONPOBOAHbIE TPYObI,

YTOObl B HMX HE OCTaBalMCb CTPYXKKa, LUMaK OT CBapkW, NeH Wnu Apyrve MoCTOPOHHWE Tena. Yepes
MMoxXo NPOMbITbiE BOAOMNPOBOAHbIE TPYObI MM Yepe3 06LLYH0 BOAOMNPOBOAHY CETb B CMECUTENb MOTYT
nonacTb NOCTOPOHHWE Tena, CMOCOGHbIE MOBPEeAUTb YNMOTHEHUSI U YMNOTHUTENbHbIE KoMbLa. MoaTomy,
peKoMeHAyeTCst OCHACTUTb UMNbTPaMU Takke U O6LLY0 CUCTEMY.

[lpiv a1T0 TNV EYKOTAOTAON KA VA, NG AsiToupyia

Mpoooxn! O1 cwArveg TpoPodoaciag TTPETTEI va EETTAEVOVTAI TIPOCEXTIKG TTPIV OTTO TNV EYKATAOTAON TNG
UTTOTOPIOG TTPOKEIMEVOU VA OTTOPEUXDOET N TTAPOUCia WnNYUATWY, UTTOAEIMPNATWY CUYKOAANTIKAG oUusiag A
oTouTtrioU, | GAAwV akaBapoiwv Péca oToug owAfveg. Méoa atd Ox1 TEAEIa KaBaPICPEVOUG CWANVEG N
péoa atré 1o yeviké SiKTUO TTOPOXNG VEPOU, OTNV PTTATAPIO UTTOPET VA EI0XWPACOUV {Eva CWHATA Ta OTToia
JTTOpOUV va TTpoKaAéoouv {nuid ota TapepBuopata / aToug dakTUAIOUG KUKAIKAG diaToung. ‘ETal Aormmov
Ba TpéTTel va ToTToBeTNBOUV QiATPpa OTO YEVIKO GUGTNUA.
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ITA

Pulizia delle superfici in acciaio INOX

Spruzzi di malta e tracce di cemento possono essere trattate con una soluzione contenente una piccola quantita d’acido

fosforico. Risciacquare con acqua (preferibilmente deionizzata) e asciugare. L’acqua deionizzata riduce il rischio di lasciare

macchie.

Prodotti specifici sono disponibili presso ditte specializzate nelle finiture. Si consiglia di non utilizzare mai nessun tipo di

prodotto indicato specificamente per la rimozione della malta o acido cloridrico diluito: se questi venissero accidentalmente

usati o versati sull’acciaio inossidabile, risciacquare abbondantemente con acqua pulita.

- Le finiture spazzolate, possono evidenziare impronte nei primi tempi dopo l'installazione, ma queste diverranno meno
evidenti dopo le prime operazioni di pulizia.

- | prodotti piu sicuri ed efficaci per rimuovere impronte o altri tipi di macchie sono I'acqua saponata o un detergente blando.

- L’acciaio inossidabile con finitura a specchio puo essere pulito con prodotti specifici solitamente usati per la pulizia del vetro.
L'importante & che non contengano cloruri.

- Non utilizzare prodotti abrasivi in quanto possono lasciare graffi irreparabili sulle superfici di acciaio inossidabile.

- In alternativa, per rimuovere una contaminazione, pud essere usato uno specifico prodotto per la pulizia dell'acciaio
inossidabile contenente acido fosforico; ricordarsi poi di risciacquare con acqua deionizzata e asciugare la parte pulita. E’
consigliabile trattare I'intera superficie inox, per evitare I'effetto “a chiazze”.

- Tra i prodotti di pulizia che NON devono essere usati sull’acciaio inossidabile:

« prodotti contenenti cloruri, specialmente quelli contenenti acido cloridrico,

< candeggine a base di acido ipoclorico. Se queste vengono accidentalmente versate su qualsiasi superficie inox, devono
essere risciacquate abbondantemente con acqua pulita,

« prodotti usati per pulire I'argento.

Per rimuovere uno sporco leggero o le impronte, € consigliabile usare un panno umido o di pelle scamosciata.

Per lo sporco piu pesante, sono consigliabili le spugnette di nylon. Assolutamente da non usare sono invece le pagliette

abrasive e quelle metalliche non inox che, oltre a graffiare la superficie, possono lasciare depositi di acciaio al carbonio che,

in presenza di umidita, potrebbero dar luogo a macchie di ruggine.

Sulle finiture levigate a trama superficiale unidirezionale la pulizia deve essere effettuata con movimenti che seguono la

direzione della finitura e non trasversalmente alla stessa.

Dove l'acqua & stata usata come mezzo di pulizia o risciacquo, specialmente nelle aree con notevole presenza di calcare,

bisogna immediatamente asciugare la superficie per prevenire la comparsa di nuove macchie. L'uso dell'acqua deionizzata

impedira la formazione di calcare.

Per evitare contaminazioni causate da particelle di ferro, bisogna assicurarsi che gli utensili per la pulizia scelti non siano stati

usati precedentemente su acciaio al carbonio. | materiali per la pulizia dei manufatti di acciaio inossidabile devono, infatti,

essere esclusivamente riservati a questo scopo.

La pulizia deve essere fatta prima che si crei un eccessivo accumulo di sporco o di impronte, in modo tale che lo sforzo e il

costo della pulizia, nonché il rischio di scalfire o alterare I'aspetto della superficie, vengano ridotti al minimo.

ING

Cleaning and Maintenance of Stainless Steel surfaces

Mortar and cement splashes can be treated with a solution containing a small amount of phosphoric acid. Rinse with water

(preferably deionised water) and dry. Deionised water reduces the risk of water staining marks.

Proprietary products are available from specialists finishing companies. Never allow mortar removers or diluted hydrochloric

acid to be used on stainless steel. If they have accidentally been applied to or spilt over the stainless steel, rinse generously

with fresh water.

- Brushed finishes, which are a popular choice for interiors, may show finger marks in the period immediately after installation,
but the visibility of the marking should become less evident after the first few cleaning operations.

- To remove fingerprints and other marks, soapy water or a mild detergent are usually safe and successful.

- Mirror-polished stainless steel can be cleaned with glass cleansers. These products should be selected chloride-free.

- Scouring powers should not be used as these products can leave permanent scratches on stainless steel surfaces.

- Alternatively, use a proprietary stainless steel cleaner containing phosphoric acid to remove contamination, rinse with
deionised water and dry. It is advisable that the entire surface of the component is treated so that a patchy appearance is
avoided.

- Cleaners that should NOT be used on stainless steels include:

« chloride-containing cleansers, especially those containing hydrochloric acid,

< hypochlorite bleaches should not be used on stainless steels; if applied accidentally or spilt on stainless steel surfaces,
should be rinsed off immediately with liberal amounts of fresh water,

« silver-cleaners must not be used on stainless steel

A damp cloth or chamois leather will usually be suitable for removing normal soiling, fingerprints, etc.

For more stubborn dirt, nylon pads are usually satisfactory.

Non-stainless steel based scouring pads, cleaning wool or wire brushes must not be used on stainless steel. Apart from

scratching the surface, these pads can leave carbon steel deposits on the stainless surface, which can subsequently develop

into rust spots, if the surface becomes wet.

On “grained” directional finishes, the direction of cleaning strokes should be along the grain and not across it.

Where water has been used for cleaning or rinsing, wiping the surface dry to prevent watermarks, especially in hard water
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areas may be advisable. The use of deionised water will prevent the formation of hard water staining.

To avoid “cross-contamination” from iron particles, ensure that cleaning utensils have not been used for “ordinary” (i.e. carbon)
steel before. Cleaning materials for use on stainless steel items should preferably be reserved exclusively for that purpose.
Cleaning should be done before there is a visible build up of soiling or finger-marking, so that the effort and cost of cleaning
is minimised along with the risk of marking or altering the appearance of the surfaces.

FRA

Nettoyage et entretien de les surfaces en I’acier inoxydable

On pourra éliminer les taches de ciment au moyen d’une solution contenant une petite quantité d’acide phosphorique. Ce

traitement sera suivi d’'un ringage abondant a I'eau (eau déminéralisée de préférence) et d'un séchage. L'emploi d’eau

déminéralisée réduit le risque de voir apparaitre des traces. On pourra se procurer les produits auprés d’entreprises

spécialisées dans les produits de traitement de surface. On ne doit jamais utiliser avec I'acier inoxydable des produits

contenant de I'acide chlorhydrique (HCI), méme dilué. Si par mégarde c’était le cas, il faut rincer abondamment a I'eau.

- Sur les finitions en mat, qui sont souvent choisies pour les intérieurs, des traces de doigts peuvent apparaitre durant la
période suivant immédiatement I'installation, mais celles-ci disparaitront progressivement apres quelques nettoyages.

- Pour effacer les traces de doigts et autres marques, I'utilisation d’eau savonneuse ou d’un détergent Iéger est habituellement
efficace et slre.

- Les aciers inoxydables «poli miroir» peuvent étre nettoyés avec les produits pour vitres a condition qu’ils soient exempts
de chlorures.

- Les poudres a récurer sont a éviter car elles risquent de rayer irreparablement les surfaces

- Une autre solution consiste @ employer un nettoyant pour inox contenant de I'acide phosphorique, puis a rincer a I'eau
déminéralisée et a sécher. Il est conseillé de traiter de cette fagon toute la surface du composant afin de lui conserver un
aspect parfaitement uniforme.

- Parmi les nettoyants a ne pas utiliser sur de I'acier inoxydable figurent:

« les nettoyants a base de chlore, notamment I'acide chlorhydrique,

« les produits de blanchiment contenant de I'eau de javel (en cas d’utilisation par erreur ou de déversement accidentel sur des
surfaces en acier inoxydable, rincer abondamment a I'eau claire),

« les produits de nettoyage pour I'argenterie.

Un torchon humide ou une peau de chamois conviendra habituellement pour enlever les salissures normales, les traces de

doigts, etc. Pour des saletés plus tenaces, des éponges donnent généralement de bons résultats. Les tampons métalliques

ordinaires (laine d’acier) ou les brosses métalliques en acier sont prohibés. En plus de rayer les surfaces, ces accessoires

risquent de provoquer une contamination (dép6t de particules ferreuses), qui par la suite pourrait provoquer I'apparition de

taches de rouille si la surface est exposée a I'’humidité

Pour les produits polis a grain fin on frottera dans le sens du polissage.

En cas d'utilisation d’eau pour le nettoyage ou le ringage, il est conseillé de sécher la surface pour éviter les auréoles, surtout

dans les zones ou 'eau est trés calcaire. L'emploi d’eau déminéralisée permet d’éviter I'apparition de ces auréoles.

Pour éviter la contamination par des particules ferreuses, il faut s’assurer que les outils utilisés n'ont pas préalablement

servi a nettoyer de l'acier «ordinaire» (acier au carbone). Les matériels utilisés pour le nettoyage de I'inox devront étre

exclusivement réservés a cet usage

Le nettoyage devra se faire avant toute accumulation visible de saleté et de traces de doigts, afin de réduire les efforts et les

colts du nettoyage et d’éviter le risque d’abimer I'aspect des surfaces.

TED

Reinigung und Pflege von Edelstahl Rostfrei im Bauwesen

Kalk- und Moértelspritzer konnen mit verdiinnter Phosphorsaure entfernt werden. Anschlieend ist mit klarem Wasser reichlich

zu spllen. Durch Verwendung entmineralisierten Wassers lasst sich zusatzlich der Bildung von Kalkflecken entgegenwirken.

Verschiedene Hersteller von Pflegemitteln bieten fiir diesen Zweck besondere Produkte an. Auf keinen Fall darf

Zementschleierentferner fir Kacheln oder verdiinnte Salzsdure angewandt werden. Sollten sie einmal versehentlich auf die

Edelstahl-Oberflache gelangt sein, miissen sie umgehend mit reichlich klarem Wasser entfernt werden.

- Bei Anwendungen im Innenbereich geht es insbesondere um die Vermeidung und Entfernung von Fingerspuren.
Edelstahl Rostfrei gibt es in einer groBen Bandbreite von Oberflachen, von denen einige speziell fir den Einsatz in
publikumsbeanspruchten Bereichen vorgesehen sind. Bereits bei der Planung lassen sich also durch Wahl einer geeigneten
Oberflache die spateren Reinigungskosten minimieren. Bei den beliebten gebiirsteten und geschliffenen Oberflachen stellen
Fingerspuren ein Anfangsphanomen dar. Nach einigen Reinigungsdurchgangen nimmt deren Sichtbarkeit deutlich ab.

- Zur Entfernung von Fingerspuren ist eine Spulmittelldsung in der Regel ausreichend. Einige Reinigungsmittelhersteller bieten
Spezialprodukte an, bei denen Blankgegliihte und spiegelpolierte Oberflachen lassen sich mit chloridfreien Glasreinigern
behandeln.

- Dabei ist darauf zu achten, dass die angeldsten Verschmutzungen nicht durch den Reinigungsprozess groRflachig auf
der Oberflache verteilt werden. Die Reinigung muss daher wiederholt mit frischen Tichern erfolgen, bis samtliche Spuren
entfernt sind.

- Gegen Farbspuren und Graffiti gibt es spezielle alkalische und I6semittelbasierte Reiniger. Messer und Schaber sind zu
vermeiden, da sie die Metalloberflache verkratzen.

- Eine weitere Alternative sind spezielle phosphorsaurehaltige Edelstahl-Reiniger, wie sie oben fir die Entfernung von
Fremdeisen-Kontamination empfohlen wurden. Mit diesen Mitteln sollte jeweils das gesamte Bauteil bearbeitet werden, um
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Fleckenbildung zu vermeiden.
- Auf jeden Fall sind beim Reinigen die Hinweise und Vorschriften zum Arbeits- und Umweltschutz zu beachten.
Reinigungsmittel, die nicht fir Edelstahl Rostfrei gebraucht werden ddirfen, sind
« chloridhaltige, insbesondere salzsaurehaltige Produkte,
« Bleichmittel (bei versehentlichem Gebrauch oder Verschitten auf Edelstahl Rostfrei griindlich mit klarem Wasser abspllen),
« Silberputzmittel.
Ein feuchtes Tuch oder Leder ist in der Regel ausreichend, um Fingerspuren zu entfernen.
Fir hartnéackigere Verschmutzungen werden haushaltsiibliche (eisenfreie) Reinigungsschwamme verwandt. Auf keinen Fall
durfen eisenhaltige Scheuerschwamme, Stahlwolle oder Stahlbiirsten eingesetzt werden, da sie rostende Fremdeisenpartikel
an die Edelstahl-Rosfrei-Oberflache abgeben.
Bei geblirsteten und geschliffenen Oberflachen sollte immer in Richtung des Schliffs gewischt werden und nicht quer dazu.
Bei Reinigung mit Wasser sollten die Oberflachen — speziell in Regionen
mit hartem Wasser - anschlieRend trockengewischt werden, um die Bildung von Kalkspuren zu vermeiden. Durch
entmineralisiertes Wasser lasst sich dieses Problem vermeiden.
Es wird empfohlen, fir Edelstahl-Rostfrei-Oberflachen separate Reinigungs-Utensilien bereitzuhalten.
Die Reinigungsintervalle fiir Edelstahl Rostfrei in Innenanwendungen unterscheiden sich nicht grundsatzlich von denen fiir
andere Oberflachen. Um den Arbeits- und Kostenaufwand so gering wie mdglich zu halten, sollte die Reinigung in jedem Fall
erfolgen, bevor sich grébere Verschmutzungen angesammelt haben.

SPA

Limpieza y Mantenimiento de Superficies de Acero Inoxidable

Las salpicaduras de mortero y cemento se pueden tratar con una solucién que contenga una pequefia cantidad de acido

fosférico. Aclare con agua (preferiblemente agua desionizada) y seque. El agua desionizada reduce el riesgo de dejar marcas

de agua. Las empresas especialistas en acabados ofrecen productos para este fin. Nunca se debe utilizar quita mortero o

acido clorhidrico diluido sobre el acero inoxidable. En el caso de que haya sido utilizado o de que haya caido un poco sobre

el acero inoxidable, aclare con abundante agua fria.

- Los acabados cepillados pueden mostrar las marcas de dedos en el periodo inmediatamente posterior a la instalacion; sin
embargo, la visibilidad de las marcas se hace menos evidente después de que se hayan realizado algunas operaciones
de limpieza.

- Para eliminar las marcas de dedos y otras marcas de los acabados arquitectonicos, se puede utilizar agua jabonosa o un
detergente suave ya que normalmente son seguros y se obtienen buenos resultados.

- El acero inoxidable acabado espejo se puede limpiar con limpia cristales. Estos productos no deben contener cloruros.

- De modo alternativo utilice un limpiador de acero inoxidable que contenga acido fosférico para eliminar la contaminacion,
aclare con agua desionizada y seque. Seria aconsejable que se tratara toda la superficie del componente para evitar que
queden parches.

- Entre los limpiadores que no deben usarse sobre acero inoxidable se incluyen:

« Limpiadores que contengan cloruros, especialmente aquellos que contienen acido clorhidrico,

« No se deberian usar lejias de hipoclorito sobre aceros inoxidables. En caso de uso accidental o de que cayeran salpicaduras
sobre la superficie de acero inoxidable, enjuague inmediatamente con abundante agua fria,

« Los limpiadores de plata no deben usarse sobre el acero inoxidable.

Para eliminar la suciedad, las marcas de dedos, etcétera, seria apropiado utilizar un pafio humedo o una gamuza.

Para eliminar la suciedad mas dificil se utilizan los estropajos de nylon, los conocidos con los que se obtienen buenos

resultados. No se deben utilizar estropajos de acero, bayetas o cepillos de alambre sobre superficies de acero inoxidable.

Ademas de rallar la superficie, estos estropajos pueden dejar restos de acero al carbono en la superficie del acero inoxidable

lo que puede provocar 6xido si la superficie se moja.

Se pueden utilizar cepillos de nylon suave para limpiar los aceros inoxidables con acabados de motivos. No se deben utilizar

cepillos de acero no inoxidable.

En acabados con “grano” direccional la direccién de los trazos de limpieza debe ser en el sentido del grano y no en el sentido

contrario.

Cuando utilice agua para limpiar o aclarar, seque la superficie para prevenir marcas de agua; esto es especialmente

aconsejable en zonas donde el agua es dura. El uso de agua desionizada prevendra la formacién de manchas de agua dura.

Para evitar la contaminacion cruzada de particulas de hierro, asegurese de que los utensilios de limpieza no se han utilizado

con anterioridad para acero “normal” (por ejemplo, al carbono). Es preferible reservar los materiales de limpieza que se

utilizan para limpiar el acero inoxidable y utilizarlos sélo para este fin.

La limpieza debe llevarse a cabo antes de que se acumule una visible cantidad de suciedad o marcas de dedos, para que se

minimice el esfuerzo y el coste de la limpieza, asi como el riesgo de que se altere o marque la apariencia de las superficies.

RUS

Yucmka nogepxHocmel u3 Hepxagerowel cmanu

BpbI3rn LEMEHTHOTO pacTBOpa W criefbl LEeMeHTa MOXHO YCTPaHWTb PacTBOPOM, B KOTOPOM COAEPXUTCS HebGonbluoe
KonmM4ecTBo PocdOpPHON KUCNOThI. [POMbITE BOJOW (enaTenbHO AEeVOHU3VPOBAHHOW) W BbICYLWIUTb. [lenoHu3npoBaHHas
BO/@ CHIKAET ONMacHOCTb BO3HUKHOBEHWS NsiTeH. CneuuanbHble CPEACTBA MOXHO HaWTU B CNELMAnNM3MpPOBaHHbIX KOMMaHUSIX,
BbINOMHSAIOLUMX OTAENOYHbIE PaboThbl. PEKOMEHAYEM HU B KOEM Clyyae He UCMONb3oBaTb HUKAKoe creumarnibHoe CPeACTBO
ANst yaaneHus LEMeHTHOro pacTBopa UIu pa3baBreHHy COMsHYI0 KUCMOTY. B cniyyae ux criyyalHoro NpyMeHEHWst unm
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nonagaHusi Ha HEPXKaBELLYIO CTarnb CMbITb GONbLUMM KONUMYECTBOM YUCTON BOAbI.

- Ha noBepXHOCTSIX C LLETOYHO OTAENKON MOXHO 3aMETWUTb CMEAbI Cpasy Nocre yCTaHOBKM, HO OHU CTaHYT He Tak 3aMeTHbI
nocne NpoBefEHVsI NEPBON OUYNUCTKU.

- CambiMu Ge3onacHbIMU 1 3EKTUBHBIMU CPeACTBaMM Ansi YCTPAHEHUS OTNeYaTKoB UMW NATEH APYrUX TUMOB SIBNSIHOTCA
MbINbHaa BOAA UMW HearpeccrBHOE MOIOLLLEE CPEACTBO.

- HepxaBetoLLyto cTanb ¢ 3epkanbHON OTAENKON MOXHO YACTUTb creuuanbHbIMY CPEACTBAMM, OObIYHO UCTIONb3YEMbIMU AA
YMCTKU cTekna. BaxkHo, 4ToGbl OHM He cofepxanu B cebe XnopuaoB.

- He nonb3yiiTecb abpa3vBHbIMKW CpedcTBaMu, MOTOMY YTO OHWM MOTYT HeromnpasBvMO MouapanaTtb MOBEPXHOCTU U3
HepxaBetoLLeii cTanu.

-B KayecTBe anbTepHaTWBbI [ANsi YCTPaHEHWsI TPSA3W MOXHO WCMONb3oBaTh CrneuuanbHoe CPefcTBO AN YWUCTKM
HepxxaBeloLLel cTanu, cogepxallee B cebe ocopHyto kucnoTy. MNocne atoro He 3abyabTe NPOMbITb AEUOHU3NPOBAHHOW
BOZOM U BbITEPETb HACYXO OYULLEHHYIO YacTb. [ns NpefoTBpaLLeHUs NATHACTOrO adpdekTa pekoMeHayem obpaboTaThb BClo
NOBEPXHOCTb U3 HepXkaBetoLLeil cTanm.

- Ha HepxaBetoweit ctanm HA B KOEM CITYYAE Henb3as ncnonb3oBaTh CneayloLime YUCTSLne CpeacTsa:

* CPeACTBa, B KOTOPbIX COAepX)aTcs Xopuabl, U 0COBEHHO Te, B KOTOPbIX COAEPXUTCS CONsHAs KUCMOTa,

* 0TOenMBaTeny Ha OCHOBE XITOPHOBATUCTOW KUCIOThI. ECnvi oHU criyyaiiHo nonani Ha no6yto NOBEPXHOCTb U3 HEPXXaBEOLLEN
cTanu, ux Heo6XoAMMO CMbITb GOMbLUMM KOJIMYECTBOM YMCTOI BOAbI.

* CpPefcTBa Ans YACTKM cepebpa.

Ons ynaneHus Nerkux 3arpsisHEHUA UMW OTNevaTKoB NarnbLeB PekOMeHAyeM WCMOMb30BaTh MSTKYH TKaHb WM 3amLuy.

[ina Gonee CTOWMKOM rpsA3N UCMONb3yNTe KanpoHOBble Moyanku. Hu B Koem cnyvae He ucnonb3yinte abpasvBHble W

MeTannmyeckue CTPYXKWU, KPOME MOYanok U3 Hepxkasetowei cTanu. OHW He TOMNbKO MOryT nouapanaTb NOBEPXHOCTb, HO U

MOTYT OCTaBWTb OTIOXEHWS YINIEPOANCTON CTanu, KOTopasi, NPy HanMuMm BNaxHOCTW, MOXET 06pa3oBaTh NATHA PXKaBUYMHBI.

Ha wnwnoBaHHo 0TAErKe C NOBEPXHOCTHOW OAHOHAMNPaBIIEHHON TEKCTYPOM YACTKY HEOBXOAVMMO BhINOMHSATL ABUKEHUSIMU,

MAyLWMMKM BOOMb OTAENKU, @ HE Nonepek Hee. Ecnv Ans YucTkv Unm NpombIBKM UCTMONb3oBanack BoAa, M 0CO6eHHO B MecTax,

roe B Bode COAepXUTcst Bomnbluoe KONMUYECTBO U3BECTU, HEOBXOAMMO HEMELNEHHO BbITEPETb MOBEPXHOCTM HAcyXo Ans

npefoTBpalleHnsi o6pa3oBaHUsi HOBbIX MsATEH. Mcnonb3oBaHue OevOoHW3MpOBaHHOW BOAbl MpedoTBpaTUT obpasoBaHve

BOAHOIO KaMHsi. [nsi NpeaoTBpalleHus 3arpsisBHeHNs], BbI3BAHHOTO XemNe3HbIMM YacTulamm, HeobxoaumMo y6eanTbesi, YTo

BbIGPaHHbIN AN YUCTKU MHCTPYMEHT HE UCMONb30Barcs paHblue Ha yriepoaucToii ctanu. Matepuans! Ans YACTKU U3AENWIA

13 yrnepoavcTon CTanu HeoGXOAMMO WCMOMNb30BaTh WCKIOUUTENBHO B 3TUX UensiX. YncTka AomkHa BbINOMHATHCA A0

06pa3oBaHnst Ype3MEPHOTO CKOMMEHUS rPsi3v N OTMNEYaTKOB, YTOObI CIIOXHOCTb M CTOMMOCTb YMUCTKM, @ Takke OnacHOCTb

MCMOPTUTb UIMU U3MEHUTb BHELLHWUIA BUA, MOBEPXHOCTY, ObINi CBEAEHbI 40 MUHUMYMa.

GR

KaBapioudg kai Juvrnpnon twv emigaveiwyv amd Avodsidwro ATadAl

YTdapxel duvatdtnta €TTECEPYATiag YIKPWY TTOOOTATWY KOVIAUATOG KOl TOIPEVTOU PE €va DIGAUPG TTOU TTEPIEXEI MIO HIKPRA

TTOOOTNTA PWOPOPIKOU 0EE0G. ZETTAUVETE PE VEPS (KATA TTPOTIUNGN OTTIOVIOUEVO) KAl OTEYVWOTE. TO OTTIOVIOUEVO VEPO PEIWVEI

TOV Kivduvo KnAidwv atrd 1o vepo.

Ta mpoidvta diatiBevral amd edIkéG eTaipeieg. MoTé pnv a@rvete diaAlpaTta yia TNV a@aipeon Koviduartog i diaAupévou

UdPOXAWPIKOU 0EEOG va XPnoIJoTToloUvTal O€ avogeidwTo atodAl. Edv atmd AdBog éxouv Xubei TTavw oTo avogeidwTo aTadAl,

Ba TpéTrel va EeTTAUVETE e ABovo vepd.

- 210 KOTEPYOOUEVA TEAEIWMATA TTOU aTroTEAOUV pia SNUOQIAA ETTIAOYH YIO TOUG ECWTEPIKOUG XWPOUG, PTTOPEI va @aivovTal
SayTuNiég 0TO dIGoTNUA apéoWG PETA TNV eykaTAoTaON, 0AAG Ta onuddia autd Ba yivovtal 6Ao kai AiyéTepn eg@avr) YeETa
aTd TOUg TTPWTOUG KaBapiopoug.

- MNa va agaipéoeTe TIg dayTUNIEG Kal GAAa onpdadia, XPNOIYOTIOINOTE VEPO e GATTOUVI Kal ATTIO KOBAPIOTIKG TTOU €ival ao@aAr
KOl OTTOTEAETUATIKA.

- To kaBpe@Tifov avogeidwTo atadAi pTTopei va kabapioTei pe kaBapioTikd yia Ta T¢apia. Ta TpoidvTa autd Ba TTPETTEl va
€TMAEyovTal Va gival Xwpig XAwpIo.

- Z& Kapia TePiTTwon Sev Ba TTPETTEI VA XPNOIPOTIOIEITE TTPOIOVTA YIa KABAPIoPA HE TPIWIHO KABWG Ta TTPOIdVTa auTd uTTopouV
VO a@AoOUV POVIPEG YPATEOUVIEG TTAVW OTIG ETTIPAVEIEG OTTO AVOELEIBWTO ATOAAI.

- EVaAAOKTIKG, PTTOPEITE VO XPNOIUOTTOINOETE OVOEEIDWTO ATAAAI TTOU TTEPIEXEI PUOPOPIKS 0EU YIa va aQAIPECETE TA iXVn, va
EETTAUVETE PE ATTIOVIOPEVO VEPS KAl VA OTEYVWOETE. ZUVIOTATAI Va pYAdeaTe o€ OAOKANPN TNV eTTIPAVEIa TOU KABE OTOIXEIOU
£T01 (WOTE VO ATTOQUYETE TO EVOEXOUEVO VA OYXNUATIOTOUV «UTTOAWHATOY.

- Ta kaBapioTikd Tou AEN Ba Trpétrel va xpnoipoTroinBolyv Travw o€ avogeidwTo atodAl gival Ta akdAouba:

« KaBapioTikd xAwpidiou, 131aiTEPA AUTE TTOU TTEPIEXOUV USPOXAWPIKS 08U,

* 0l UTTOXAWPIWDEIG OUTiEg aTTOXPWHATIOPOU dev Ba TTPETTEl va XpnolyoTrololvtal TTavw o€ avogeidwTta atodAia, eav
xpnoigotroinBouv amd AdBog R xuBouv TTavw OTIG ETTIPAVEIEG aTTO avogeidwTo atodAl, Ba TTpéTTel va §eByaAeTe pe dpbovo
vepo,

* TO KOBAPIOTIKG ACNMIKWVY OEV Ba TIPETTEI va XPNOIUOTTOIOUVTaAl GTO AVOSEIDWTO ATTGAI

‘Eva uypd Upaopa i Upaoua capoud gival cuvriBwg KatdAANAa yia TNV a@aipean TN KAVOVIKAG BPWHIAG, TWV ATTOTUTTWHAETWY,

KTA.

MNa o eTmigovoug Aekédeg, Ta TrpoidvTa kabapiopou amé vaihov gival ouvABwG IkavoTToiNTiKd. Ta TTpoidvTa kabapiopoU pe

Tpiyipo Trou €xouv Tn BAaon Toug oTo pn avoeidwTo atadAl, To paAAi KaBapiopoU A ol cupudTiveg BolpToeg dev Ba TTPETTEI

va XpnoiyoTrololvTal OTIG ETPAVEIEG OTTO avogeidwTo aTodAl. EKTOG TOU 6Tl GXNUATI(OUV XAPAKIEG TIAVW OTNV ETTIQAVEIQ, TO

KaBapIoTIKG AUTA TTPOIGVTA UTTOPOUV Va aPrioouV ixvn até avBpakoUxo xGAuBa, o OTroiog OTn CUVEXEIa PTTOPET va eGeNIXOET
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o€ ixvn oKoupIdg, £av n eTTIQAvEIa BPaxEi.

Z¢€ EMQAVEIEG PHE KOKKOUG PE OUYKEKPIYEVN KaTeUBuvan, n KaTeUBUVON TWV KIVACEWV KaBapiopou Ba TTPETTEl va yiveTal TTPOG
TOU (OPAG TOUu KOKKOU Kal OXI avTiBeETa TTPOG QUTHV.

‘Otrou €xel xpnaolpoTroinBei vepo yia Tov KaBapiopd A To EERYaAua, GUVIOTATAI TO GTEYVWHA TNG ETTIQAVEIAG PE £va POAAKO TTavi
yIa VO oTTOQEUXOEi TO EVOEXOUEVO VA OXNUATIGTOUV iXvn vepou, 18IaiTepa o€ TTEPIOXEG OTTOU TO vePO eival okAnpd. H xprion
aTiovIopévou vepoU euTrodidel TOV oxnUaTIopd KnAidwy TTou opeilovTal aTo OKANPO vepod.

MNa va amouyeTe «Sia-poAuvon» améd cwuartidia oidripou, BeRaiwbdeite 6Tl Ta oKeUN KABAPIoUOU dev €XOUV XPNOIMOTIOINOEI
TTPONYOUHEVWG VIO «KAVOVIKO» aTadAI (TT.X. avBpakouUxo). Ta ulNiké kaBapiopou yia XpAon TTavw o€ aToiXgia atrd avogeidwTto
atodAl Ba TTPETTEN va QUAGOTOVTAI ATTOKAEIOTIKA YId TOV OKOTIO auTd.

O kaBapiopdg Ba TPETTEl va yiveTal TTPIV UTTAPEEl OPATH) CUOCWPEUCT BPWHIGG A OTTOTUTIWHATWY, £T01 WOTE N TTPOCTTIABEIa
Kal To KOOTOG ToU KaBapIopoU va eAaxIoToTToINBEel padi ue Tov Kivouvo aAAoiwang TNG EUPAVIONG TWV ETTIGAVEIWV.
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